Eric von Gertten LSP-buller-energi-trabearbetning

Bullerbekdmpning i LangSiktsPlan - rationalisering och energihushallning

Strategin ar att angripa en orsak i ett sa tidigt skede som mojligt i kedjan.
Angrip buller i en kedja- orsak- till- verkan
Arbeta fore (stor) kallan som ar en konsekvens av nagot som skett tidigare
Arbeta med orsak = vidtag lampliga-tillampliga atgarder for
att minska damm och bulleralstring genom att anvdanda basta skardata.

Produktionen-energin-miljén ér ldnkar i samma kedja

Att s6ka orsak belyser annat som samtidigt kan goras battre och kanske utmynna i en aktiv
investering med kort aterbetalningstid. Att arbeta med verkan ar dyrt och ger inte
langsiktigt bra [6sningar. Det ar ett satt att ‘plastra’ da planer saknas och ger enbart
kostnader.

Inom bullerbekampningsarbetet talas det om att arbeta vid kdllan. Men var rinner den upp?
Atgarder bor rimligen inte sattas in mot buller som aldrig behévt uppsta. Faktorer, som
paverkar bullernivan behover vara kdnda liksom faktorer som direkt eller indirekt paverkar
ekonomin.

Det finns vanligen problemldsningar, som minskar bade direkta och framtida kostnader, Det
gynnar utvecklingen liksom intresset for atgarderna. Att arbeta med orsak kan ge minskat
effektbehov! Minskad effekt = minskad kapitalkostnad, lagre buller och lagre
driftskostnad.

Bullerbekémpning i LdngSiktsPlan (LSP)

Forutsattningen for att na 1ag kapitalkostnad , kort aterbetalninsgstid och laga
driftskostnader ar att verksamheten arbetar med langsiktsplaner i vilka man kan avlasa
onskningar, behov och samhillets dndrade krav samt egna tankar om férandringar

En tidplan spelar stor roll fér ekonomiskt utfall da en atgard — genomférande vid ratt
tillfalle vid ratt tidpunkt kan minska kostnaden foér en senare utfoérd atgard

En arbetsstudie och utnyttjandegradsanalys bor ligga till grund for planen tillsammans med
upprattande av en energi resp effektbalans for saval varme som el.

LangSiktsPlanen skall, utover planerade atgarder mot buller, innehalla uppgifter om andra
framtidsplaner liksom uppgifter om vantade krav fran samhallets sida. energianvandningen
ar en viktig del. Den egna egna personalens synpunkter beaktas.

Nar allt finns nedtecknat faststélles hur langsiktsplanens olika delar inverkar pa varandra
resp paverkar kapital och driftskostnader. Orsak och verkanskedjor maste beskrivas for varje
objekt. Alternativa maojligheter att forverkliga mal uppstélles. Dett kan i hog grad paverka
tidplanen och ekonomin



BULLRET fran verktyg

Stabilare bearbetning ger lagre buller Positionering som ger huvudskarkrafter i
materialets styvaste riktning minskar vibrationer och buller. Vibrationsalstrat buller kan
ocksa minskas med materialstdd och med symmetriska verktygsskar

Uppdelade skar eller spiralform pa kuttrar ger mindre vibrationer och buller.
Bearbetning med halva verktygsdiametern men samma periferihastighet ger 6 dB hogre
niva. Vibrationsalstrat buller beroende pa verktygsval liksom metodval kan ge stora
skillnader. Las boken Bullerbekdmpning Traindustri

Genom att gora férandringar enligt féljande kan bullret reduceras med > an 15 dB
Bullret minskar vid halverad periferihastighet i tomgang med ca 18 dB

Vid stabil bearbetning i ex hyvel med ca 6 dB vid halverad matning med ca 3 dB och
Vid halverad skarbred i ex hyvel med ca 3 dB

Bearbetningsbullret fran sagblad minskar vid halverad periferihastighet med
ostabilt eller odampat ca 3dB stabiliserat eller ddmpat ca 6dB
Det senare visar betydelsen av vibrationer i sagbladet.

Fler tander i samtidigt ingrepp minskar material och sagbladsvibrationer vilket ger > 6 dB
lagre buller. 5-6 dB. Fler tdnder i ingrepp erhalles genom dubbelt tandantal vilket da
medger en halvering av varvtalet for samma skararbete per tand

Symmetriska skar ger balanserade sidoskarkrafter och minskat buller.

ANNAT SOM MINSKAR BULLRET

Spanhuv forses med tjuvluftintag som styr utsugningsluft sa att den ej kolliderar med
verktygsrorelsen och okar bullret. Radiella luftstrommar pga verktygets flaktegenskaper
bromsas av spannflansar och minskar buller vid verktyg Dampar dessutom dammspridning.
Orsak bearbetningsdata

Optimerade ej optimerade

Lagre skarhastighet Hogre skadrhastighet

Balanserade skarkrafter Ej balanserade skarkrafter

Ratt spantjocklek For tunn spana

Gynnsam angreppsriktning Ogynnsam angreppsriktning

Stabiliserad arbetsoperation Ej stabiliserad arbetsoperation

Verkan

mindre direkt buller hogre direkt buller

mindre dammalstring mera damm

mindre spridningskraft storre spridningskraft

mindre flaktverkan verktyg storre flaktverkan verktyg
Konsekvens

minskat utsugningsbehov storre utsugningsbehov

minskat verktygsslitage Okat verktygsslitage

minskat el-effektbehov omformare for hégre varv

- mer buller -bullerhus

kylflaktar mer buller

hogre verktygskostnad
mindre foljdbuller hogre foljdbuller



Férbdttra utsugningsvillkoren —minska fliktens arbete

Minska om mojligt spanalstring genom att minska arbetsmanen.
(Vid ytbehandling anvand ratt sprutmetod osv)

Minska dammalstringen genom att 6ka spantjockleken
1/minskat varvtal (som ocksa minskar bullret och underlattar avsug)
2/minskat antal skar

Minska verktygets egenalstrade luftflode om det inte kan utnyttjas positivt.
1/ Sluten verktygstyp (lagre verktygsbuller)

2/ Hindra lufttillforsel vid verktygscentrum med brickor (lagre buller)

3/ Minska varvtalet (som ocksa minskar bullret)

4/ Minska flaktens arbete gor ny spanhuv som medverkar till att egenalstrat luftflode
sammanfaller med utsugningsluftflodet. Formgiv sa att luften inte kan ta andra vagar an de
som medfor infangning och spantransport. (Vilket ocksa minskar bullret)

Anvand slang med slat insida och sadan styvhet att friktionen blir Idg och att den inte kan
bilda skarpa veck. Anvand lag lufthastighet i grenkanaler da forlusterna ar stérre med
klenare kanal.

5/Anvand inte spjall vid stamgrensystem det ger behov av hogre medelhastighet pa
restflodet och el-anvandningen kan da bli lika hog som utan spjall.

Drag kanaler for minsta forluster.

6/ Overvig annan systemuppbyggnad for att minska sarbarhet
och dka flexibilitéten samt minska el-energianvandningen

7/ Gor inlopp i filter med kona.
8/ Anvand flakt med hogre verkningsgrad och lagre bulleremission.
KONSEKVENSER - Samband

Flaktbullret minskar med minskad flaktstorlek, tryckuppsattning och lufthastighet
halva storleken - 3 dB halva trycket — 6 dB halva lufthastigheten — 18 dB

El-effektbehov (effektkostnad och hogbelastningskostnad minskar.)
Dubbel lufthastighet ger 8 ggr hogre effektbehov dubbelt tryck ger 4 ggr
hogre el-effektbehov dubbelt flode ger dubbelt effektbehov

Battre formgivning av flakt 6kar minskar effektbehov och minskar buller

Minskat flode minskar varmeanldggning, panna och rokgasflakt och ger
darmed lagre buller och har minskat el-effektbehov.

| samband med forandringar av system ifragasatt aven maskinlayout



